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OZE - kolektory stoneczne i panele fotowoltaiczne.

Ring ,,MI”’: systemy pofaczen dla instalacji rurowych
zlaczka, rura, wielowarstwowa, mosigdz, EPDM

Ztaczki Duro wykonane sa z europejskiego mosiadzu o podwyz-
szonej odpornosci mechanicznej i na korozje. Podwojne o-ringi wy-
konane z EPDM sieciowanego zapewniaja ich wytrzymatos¢ na
przegrzewy do 150°C oraz odpornos¢ na starzenie i pekanie. Tule-
je zlaczek sa wykonane ze stali kwasoodpornej AISI1304, ktora jest
odporna na zwiazki zrace zawarte w cementach.

Czym roznig si¢ obecne na rynku
rury wielowarstwowe i ktorg z nich
wybrac? Niezaleznie od stosowanych
nazw handlowych podstawowym roz-
roznieniem jest rodzaj polietylenu za-
stosowanego do budowy rury - czy
jest usieciowany, czy tez nie.

Polietylen ,zwykly” (np. PE-LD,
PE-MD, PE-HD, PE-RT, PE80) jest

termoplastem, czyli materialem tra-
cacym swoje wilasciwosci fizyczne
wraz ze wzrastajacg temperaturg. W
zakresach interesujacych nas w
ogrzewnictwie temperatur 80-110°C
taki polietylen zmienia konsystencje
na polstatg. W takich warunkach sifa
zacisku zlgczki na rurze, a wigc bez-
pieczenstwo polgczenia ,rura - ziacz-
ka”, spada drastycznie.

Sieciowanie

Polietylen sieciowany oznaczany
PE-X zachowuje si¢ inaczej niz ter-
moplastyczne polietyleny. Sieciowa-
nie PE polega na wytworzeniu wia-
zan poprzecznych pomi¢dzy diugimi
czasteczkami polietylenu, tworzac
strukture przestrzenne;j sieci. Norma
PN-EN21003 méwi o czterech me-
todach sieciowania (PE-Xa, PE-Xb,
PE-Xc, PE-Xd). Z punktu widzenia
7astosowan w ogrzewnictwie najwaz-
niejszg informacjg jest to, ze dzigki
usieciowaniu polietylen przestaje
by¢ termoplastem i jest odporny na

Ring ,,Magazynu Instalatora® to miejsce, gdzie odbywa sie
,swalka‘ fachowcow na argumenty. Kazdy bioracy udziat
w starciu broni swoich doswiadczen (i przeswiadczen...),
swojego chlebodawcy badz sponsora, swojej wiedzy i wia-
ry. Przedmiotem ,,sporu‘ beda technologie, materiaty,

narzedzia, metody, produkty, teorie - stowem wszystko, co

czasem rézni ludzi z branzy instalatorskiej. Kazdy z autorow
jest oczywiscie swiadomy, iz wystepuje na ringu.

W _marcu na ringu:

przegrzewy do 110°C. Rura utrzymu-
je grubo$¢ Scianki pod zaciskiem
zlaczki 1 potaczenie pozostaje bez-
pieczne. Bardzo wazne jest, zeby
obie warstwy rury byly wykonane z
polietylenu sieciowanego (PE-X),
poniewaz ztgczka zaciska jednocze-
$nie warstwe wewnetrzng 1 ze-
wnetrzng rury wielowarstwoweyj.

taczenie doczotowe

Drugim istotnym rozréznieniem
rur wielowarstwowych jest sposob Ia-
czenia Srodkowej warstwy aluminio-
wej. Pierwsze technologie produkcji
takiej rury pojawily si¢ w latach 70.
ubiegtego wieku. Warstwa aluminium
miala by¢ barierg dla przenikania tle-
nu oraz miala ograniczac rozszerzal-
nos$¢ liniowg PE. Natkni¢to si¢ wte-
dy na dwa istotne problemy. Po
pierwsze 6wczesne technologie spa-
walnicze nie pozwalaly jeszcze na
precyzyjne 1 szybkie spawanie tak
cienkich warstw aluminium (aktual-
nie przy $rednicy rury 16 mm stosuje
si¢ warstwe aluminium o grubosci 0,2
mm). Po drugie 6wczesna niedoktad-
nos¢ kalibracji rury wewngtrznej nie

do c.0. powinna miec obie warstwy
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pozwalala na niej zagina¢ wstegi alu-
miniowe] tak, aby jej brzegi zeszly si¢
precyzyjnie do spawania.

Oba te problemy omini¢to, stosu-
jac szerszg wstege 1 taczac ja na za-
ktadke. Rozwigzanie to mialo jednak
istotne wady: tgczenie na zakladke
odbywalo si¢ nie poprzez spawanie z
przetopem, jak w taczeniu doczoto-
wym, a poprzez ,ultrasonic hamme-
ring”, czyli szybkie mtotkowa-
nie. Takie pofaczenie okazywa-
fo si¢ jednak nieskuteczne
przy wyginaniu rury podczas
montazu instalacji. Rozszczel-
nienie oznaczalo dyfuzje¢ tlenu
do instalacji. Ponadto zaktadka po-
wodowala zgrubienie na rurze, co
bylo przyczyng nierownomiernosci
zaciskania tulei zigczki i
niebezpieczenstwa wy-
ciekow na zlaczu.

Producenci zdawali so-
bie sprawe z powyzszych nie-
doskonatosci taczenia zaklad-
kowego. Jak tylko takie linie
produkeyjne zaczely by¢ do-
stepne (spawanie laserowe TIG w
ostonie gazéw szlachetnych), wszyscy
liczacy si¢ w Europie producenci
zmienili technologie produkcji na
spawanie doczofowe aluminium.

Aktualna produkcja rur wielowar-
stwowych Duro odbywa si¢ na naj-
nowszych obecnie dostgpnych liniach
szwajcarskiej firmy Nokia-Mailleffer.

i

Nasze rury

Do produkeji rur wielowarstwo-
wych fabryka w obydwu warstwach
wykorzystuje polietylen sieciowany
PE-Xb z wktadkg aluminiowg spawa-
ng doczolowo. W ofercie firmy znaj-
duja si¢ rury PE-Xb/AI/PE-Xb (trwbocza
= 95°C przy 10 barach, tmaks. chwilowa =
110°C) w Srednicach 16-40. Szczegol-
nie polecane sg one w instalacjach wy-
sokotemperaturowych, do wspolpracy
z kottami stalopalnymi, wszedzie
tam, gdzie wystepuje niebezpieczen-
STWO przegrzewu i wymagana jest wy-
soka trwaloSc¢ 1 bezpieczenstwo eks-
ploatacji. Na bazie rur PE-Xb/Al/PE-

www.instalator.p/
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-Xb produkowane sg rury Dnl6 i
Dn20 w izolacji 6 mm, w kregach 50
m i 100 m, w kolorach niebieskim i
czerwonym. Rury sg certyfikowane
przez Instytut AENOR w Hiszpanii.

Nasze zfaczki

Proponujemy systemy ztaczek za-
prasowywanych (pro-
file szczek: H, U,
TH) do rur wie-
lowarstwowych,
produkowanych w
koope-

racji z wloskim producen-

tem ICMA. S3 to ztaczki wyko-
nane z curopejskiego mosiadzu o
podwyzszonej odporno$ci mecha-
nicznej 1 na korozj¢. Podwojne o-rin-
gi wykonane z EPDM sieciowanego
zapewniaja ich wytrzymalo$¢é na
przegrzewy do 150°C oraz odpor-
nos$¢ na starzenie 1 pekanie. Tuleje
zlaczek wykonane sg ze stali kwaso-
odpornej AISI304 odpornej na
zwigzki zrgce zawarte w cementach.
Wszystkie materialy zlgczek sg do-

puszczone do kontaktu z woda prze-
znaczong do celow spozywczych.

Okres gwarancji na system Duro
wynosi 15 lat.

Nasze rozdzielacze

Proponujemy rozdzielacze ze stali
kwasoodpornej 304/1.4301 o grubosci
Scianki 1,6 mm. Wszystkie testowane
s3 na szczelnos¢ ci$nieniem 8 barow.
Wyposazone sg w: metalowe, obroto-
we zawory spustowe, odpowietrzniki,
wskazniki przeptywu Taconova, za-
wory regulacyjne Jurgen (
Schlésser oraz solidne /4

uchwyty z gumo-
wymi wkiadkami
ttumigcymi. Do ",
kompletu oferowa-
ne sa perfekcyjnie
dopasowane uktady
pompowe z przyla-
czami zasilania i1 po-
wrotu od spodu wy-
posazone w: termostatyczne zawory
mieszajace ESBE, pompy Wilo-Star-
-Rs 15/6 oraz termostaty przylgowe.

Nasze szafki

Proponujemy solidne szafki wyko-
nane z blachy stalowej ocynkowanej,
lakierowane proszkowo w kolorze
biatym - RAL9010, wystepujace w
trzech rodzajach: natynkowe (SW) i
natynkowe niskie (SWN), obydwie z
regulacja wysokoSci oraz podtynkowe
(SWP) =z regulacjg glebokoSci.
Wszystkie szafki posiadaja odejmo-
wane drzwiczki oraz standardowo
wyposazone sg w zamek z przecig-
ciem typu Yale. Ich jednostkowe opa-
kowanie to pudio kartonowe.
Wszystkim klientom, ktorzy dystry-
buujg system Duro, firma zapewnia
doradztwo techniczne oraz profesjo-
nalne szkolenia dla instalatorow.

‘ Jakub Gronek

Fot. 1. Rozdzielacz.

Fot. 2. Rura Duro PE-Xb/AI/PE-Xb.
Fot. 3. Zgczka zaprasowywana Duro.
Fot. 4. Uktad pompowy.




