Nowoczesny wymiar instalagji

(Calido

Instrukcja montazu ztgczek o srednicach od 15 mm do 28 mm

Ztgczki zaprasowywane Calido z miedzi i stopéw miedzi do instalacji gazowych oraz ich potaczenia wykonywane metods zaprasowywania,
z rurami miedzianymi wg PN-EN 1057+A1:2010 sg stosowane do budowy instalacji gazowych wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2022 poz. 1225), zasilanych paliwami gazowymi
wg PN-C-04750:2011 przy MOP5 bar, w zakresie temperaturowym -20°C do +70°C. Ztgczki zaprasowywane Calido z miedzi i stopéw miedzi do instalacji
gazowych, przeznaczone sg do zastosowan w instalacjach w miejscach podlegajgcych wymaganiom dotyczgcym bezpieczeristwa pozarowego.

Ztgczki posiadajg co najmniej jedno potgczenie zaprasowywane do tgczenia z rurami miedzianymi R250 lub R290 wg PN-EN 1057+A1:2070. Kofcowki
zaprasowywane ztgczek przeznaczone sg do stosowania szczek zaciskowych o profilu M oraz V wedtug przedstawionej identyfikacji ksztattu ztgczki
(rys. 1). Ztaczki zaprasowywane Calido w zaleznosci od typu wykonane sg z miedzi CW024A, mosigdzu CW511L oraz bragzu CC499K. Posiadajg jedna
uszczelke na kazde zaprasowywane potgczenie typu o-ring z elastomeru HNBR TEC H16 GI-70.

Przygotowanie

Przytnij rure pod katem prostym za pomoca
obrotowego obcinaka do rur.

Zwr6¢ uwage, aby rura zostata przycieta pod katem
prostym, odpowiednio oczyszczona z zadzioréw
i nieréwnosci.

Usun zadziory powstate po cieciu rury za pomoca
gratownika, a nastepnie wytrzyj do czysta wszelkie
widry i zanieczyszczenia, aby unikng¢ uszkodzenia
o-ringu podczas wktadania rury.

Identyfikacja profilu ztgczki M i V

Profil M Profil v

=

Rys. 1

Laczenie

Ztgczki zaprasowywane Calido przeznaczone s3 do
taczenia z rurami miedzianymi zgodnymi z normg
PN-EN 1057. Ztaczki o $rednicach od 15 do 28 mm
przeznaczone do taczenia z rurg R250 lub R290.

® Przed zaprasowaniem potaczen nalezy zapoznac
sie z instrukcjg producenta narzedzia do zapraso-
wywania, w ktdrych znajdujg sie szczegdtowe
informacje dotyczace obstugi i bezpieczenstwa.

® Przed montazem wszystkie ztgczki nalezy
przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, aby
mie¢ pewnosé, ze ztgczki nie zostang zanieczysz-

czone lub uszkodzone. Upewnij sie, ze o-ring jest
prawidtowo osadzony w gnieZdzie ztgczki.

Zmontuj ztacze, upewniajac sie, ze rura jest wsunieta
w zfaczke, az dotknie ogranicznika rury.

Zaznacz gteboko$¢ wsuniecia ztgczki na rure.
Zaznaczenie na rurze bedzie stanowito pomoc
wizualng przy zaprasowywaniu pofaczenia.

Do zaprasowania uzyj szczeki o profilu M lub V
(w zaleznosci od profilu zaprasowywanej ztgczki)
0 odpowiednim rozmiarze. Upewnij sie, ze gniazdo
z uszczelkg (karb ztgczki) utozony jest dokfadnie
w rowku szczeki. Do wykonania pofaczenia
zaprasowywanego zaleca sie uzycia prasy zaciskowej
promieniowej o sile znamionowej 32 kN.

Podczas zaprasowywania wszystkich potaczen
nalezy zachowa¢ kat 90° pomiedzy rurg,
a szczekami. Zaprasowywanie nalezy wykonywac
wyfacznie wtedy, gdy rura jest odpowiednio
podparta, a nie wtedy, gdy rura jest zawieszona
wytacznie w kielichu ztgczki.

Podczas zaprasowywania ztacza postepuj zgodnie
z instrukcja i zaleceniami producenta uzywanego
narzedzia dla zapewnienia wykonania prawidtowego
zaprasowania.

Przeznaczenie i parametry
techniczne

Paliwa gazowe wg PN-C-04750:2011 przy MOPS bar,
w zakresie temperaturowym -20°C do +70°C

Maksymalne cisnienie robocze: MOP 5 bar
Temperatura pracy: od -20°C do +70°C
Materiat ztgczki: CW024A / CW511L / CC499K
Uszczelnienie o-ring: HNBR TEC H16 GI-70

UWAGA:

montaz instalacji gazowej oraz przeprowadzenie
kontroli szczelnos$ci mogg by¢ wykonane jedynie
przez uprawnionego instalatora.
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